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P R É S E N T A T I O N

LA MARQUE ALTUGLAS LA GAMME

Altuglas' est la marque déposée d'ATOFINA pour ses productions L'Altuglas CN Black'n Whrte se présente sous forme de plaques planes
de polyméthacrylate de méthyle (PMlVlA), sous formes de :plaques disponibles en {ormat 3050 x 2030 x 3 mm, 3050 x 2030 x 4 mm et
coulées, extrudéet plaques pour le marché du sanitaire, colles et 3 050 x 2 030 x 5 mm.
produits auxiliaires.

Pour plus d'rnfornrations, consuher le Catalogue Produits et le Service
commerclal.

PROPRÉTÉI;DE L'ALTUGLAS CN BLACK'N WHITE APPLICATIONS

De couieur noire, l'Altuglas CN Black'n White est en réalité translucide Les principales applicatlons de l'Altuglas CN Black'n White sont :
et diffuse la iumière.
De ce fait, l'Altuglas CN Black'n White est noir à la lumière naturelle du I enseignes lumineuses, caissons lumineux... ;
jour et blanc sous éclairage artificiel, la nuit. ^ signaléiique informative et d'alerte (lieux publics, parkings...) ;
Cette caractéristique permet également de faire disparaître ou apparaître A feux de signalisation ;
un message selon qu'il est éclairé ou non (signalisation occultable). a P.L.V. ;

^ décorâlion. architecture :
Un système de cloisonnement à l'intérieur d'un caisson lumineux ^ synopliques, tableaux de bord.
permet d'associer dans une même enseigne des éléments fixes et des
éléments occultables.



P R O P R I  É T É S  D U  P R O D U  I T

Propriétés physiques
Dens té
Rés stance à a tract on
Coeff c ent de d atation néare
so ation therm qre

1 , l 9
76 lVPa
0,065 mm/rnl"c
0,17 W/m/"C

L A tuglas CN Black'n White bénéT c e des caractér st ques techn ques
de A tug as C N, notarnrnent en terrnes de résistance aux chocs.

Le schéma en coupe ci-dessous montre la cofst tutlof d une ense gne

um neuse en A tuglas CN B ack I Wh t€.

1 Ca sson dont I ntérieur est pe ft en blanc ( unr nos té opt male)

2.  P aque de Black 'n Whi te,  au dos de aque e € f i  m no r  €st  co lé
(après suppres on du f m de protect of).

3. F m no r, romportant le texte découpé Le dos du f nr est pelnt en

b anc pour une uminos té opt ma e

4. [,4êrne princ pe, avec adlonction d L.rn f]lm transparenl to ofé.

5 Tube de type (COo Whte) 5000'K devani écla rer tolte a ongueur
du ca sson.

D e\o L.e , " l r " ros le  oeJ.  lo i  p  r  fo  Le 0,e .o  "  d '  .1"  e-se g ]e
. r .  1 ô  \ ô .  "  4 p l l / -  r -  r . ô  _ f f n e l  e d  B a c L  Â l  r " .

6. C o sonnernent étanche, à | ntér eur du ta sson. Les 2 sourtes uTn'
neuses dist nctes pern'rettent aff chage ndépendant de I un ou
autre des 2 messages

Propriétés chimiques
L Altuglas CN B ack n Wh te rés ste bien aux divers gaz hab tue ement
contenus dans 'atrnosphère des v es ou rivages martlmes

J r e r a c e 0 e  ' A l L q l a s C N  B a . l  r W l ^ - " " ,  , o  p Ê ê l  d L r e e s t b r l l a  -
t ê  \ n ô " . ,  - e . r ' "  i e . : d e r . r e d .  n o r e t r e r d  e n o t e r d ,  L o d -
ement  opaque orsqu n 'est  pas éca ré,  en ut  sat0n d iurne par

exe[np e

Transm ss on lumineuse : environ I I %
I A r L g a ) C t \ B a , l "  W  r " e r a r  o r  i l  o b s o r b e  o  r s  d e  | - r r e ' e o . e
les prodLrits b ancs ou opa es. néressile donc un éclairage p us pLris-
sant et très b en réparti

D'autre part, I absorpt on um neuse peut influer sur la couleur des f ms
qui ui sont assoc és.



P R I N C I P E S  D E  M I S E  E N  ( E U V R E

USINAGE ENTRETIEN

L'usinage de 'Altuglas CN Black'n White est le même que celui de
l'Altuglas CN stândard, décrit dans a Brochure Technique Altug as
CN/EX. ll nécessite donc I outillage courâmment utiLisé pour e travail du
bois ou du métal.

Outillage recommandé:
' table traçante guldée par ordinateur, scie à ruban ou scie portative à
ames spéciales ou lames à denture fine et, pour un sciage très précis,
scie circu aire et lames avec dents à pastilLes de carbure ;
- défonçeuse courante à tête rapide, munie d'une fraise en ac er rapide
ou en carbure de tungstène à 2 dents ;
- perçeuse équipée d'un foret hé lcoTdal à métal.

Collage
lJtiliser les colles Altuglas Adhesive S ou Altuglas Adhesive P.

POSE DU FILM NOIR OU COLORE

L'Altuglas CN Black'n White s'entretient comme l'Alluglas CN standard.

Nettoyage courant: ut ser de I'eau additionnée d'un détergent liquide
ménager.

Nettoyage approfondl : utiliser Ahuglas Cleaner.

Polrssage : util iser Altuglas Polsh.

Séchage : procéder sans frotter, avec une peau de chamois humide.

lnterdits
Le nettoyage à sec, les poudres et produits rugueux abrasifs, es solvants
(trichloréthylène par exemple), sont proscrits.

GARANÏIE

I esi conse é de vérifler, avant la rn se en æuvre, le rendu du film coloré
appliqué sur l'Altuglas Black'n White, qui peut en modifier la leinte.

Pose
Neftoyer parfà tement a surface de l'erse gre.
Humidiiier le .film en vaporisant le côté adhésif.
Etendre le Tilm du centre aux extrémités, avec une spatule souple.
Attendre 15 à 20 minutes avant de retirer la pellicule protectrlce.

Les plaques d'Altuglas CN Black'n White sont garanties 10 ans, conior-
mément à la garantie décennale Atoglas, La rigidité et la résistance à la
traction des plaques font partie des qualités garanties.

La transmission lumineuse et la tenue des couleurs de l'Altuglas CN
Black'n White sont égâlement durables et si Atoglas ne peut inclure
cette performance dans sa garantie, c'est uniquement parce que les
fabricants de colorants, aussi fiables soient-ils, ne plôtiquent pas eux-
mêmes ce type de garantie décennale contraduelle.



E X E M P L E S  D E  R E A L I S A T I O N S

RÉAIISATIONS EN AITUGLAS CN BLACK,N WHIIE : LUMIÈRE DU JOUR ET ÉCLAIRAGE DE NUIT




